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Die Kartoffelmaische wird nach Verzuckerung der 
Starke vergoren, der Alkohol abdestilliert und der Ruck- 
stand, die Schlempe, wandert in den Viehstall. Die 
Kartoffelbrennerei kennt daher keine Abwasser- 
schwierigkeiten. 

Dient hingegen Melasse a h  Ausgangsmaterial fur die 
Spiritusgewinnung, so wird ein De8stillationsruckstand er- 
halten, der nicht verfuttert werden kann, und der ander- 
seits uberaus reich ist an organischen faulnisfahigen Be- 
standteilen. Die Unsrhadlichmachung dieses Abwassers 
ist ein schwer zu losendes Problem. Die Zahl der Melasse- 
brennereien ist verhaltnismaijig gering. Immlerhin wird 
in diesen wenigen Fallen die Unschadlichmachung 
dieser hbwaisser eine sehr schwierige Frage sein, 
weil die organischen Stofi'e in geloster Form vorhanden 
sind. Es gilt, diese StoiTe entweder abzubauen oder 
anderweitig zu vernichten. Hier scheint der letztere Weg 
der richtige zu sein. Der Abbau der organischen Stoffe 
auf biologischem Wege verursacht groate Schwierig- 
keiten, weil das Abwasser hochkomentriert ist. Die 
Abwasserreinigungsanlage mufite von einem solchen Um- 
fang werden, dai3 von einer Wirtschattlichkeit der 
Melassebrennerei keine Iiede sein kann. Gterade weil 
aber die Konzentration des Abwassers eine sehr hohe ist, 
wird es wirtschaftliah moglich, die Schlenipe einzu- 
dampfen, auf Schlempekohle, Pottasche oder in anderer 
Weise zu verarbeiten. Fur die Beseitigung dieser Ab- 
wasser gibt es kein Allheilmittel. Die bei der Reinigung 
stadtischer Abwasser angewandten Methoden versagen 
allesamt. Verniag die Melassebrennerei ihre Abwasser 
in ein Kanalnetz zu leiten, so bestehen keine Schwierig- 
keiten, sie mit den stadtischen Abwassern zusammen un- 
schadlicli zu machen. Und denkbar endlich ware, dafi 
eine sehr groi3e wasserreiche Vorflut zur Verfugung steht, 
in der diese Schmutnstoffe hinaeichend verdunnt und 
durch die Selbstreinigung vernichtet werden. Ins Ge- 
wicht fallt hierbei, dai3 dieses Abwasser verhalt- 
nismaijig geringe Mengen fester Substanzen enthalt 
und daher im Vorfluter keine Schlammablagerungen 
bildet. 

Verwendet die Spiritusfabrikation aus Melalsse hoch- 
konzentrierte Maischen, so ist die Preijhefefabrikation 
nach den1 Kriege andere Wege gogangen. Fruher ge- 
schah die Hefegewinnung fiast ausschlieijlich aus Ge- 
treidemaiscben, wahrend heute die Hefegewinnung sich 
der Melasse als Kohstoff bedient. Die Melasse wird in 
Preflhefefabriken so weit verdunnt, dai3 eine Wurze 
mit 2 - 3  O/" Extrakt erhalten wird. 50 %, dieses Extraktes 
sind assimilierbarer und vergarbarer Zucker, der Rest 
besteht aus Mineralstoff en und schwer angreifbaren orga- 
nischen Substanzen. Im PreBhefebetrieb fallen zwei 
Gruppeti von Abwalssern an, einmal die in geeigneter 
Weise von Hefe befreite und gegebenenfalls auoh noch 
entgeistete Wiirze und anderseits Abwasser vun der 
Hefeverarbeitung. Es sind Abwasser aus den Zentri- 
fugen- und Presseranm und Spiilwasser aus den Hefe- 
versandraumen. Wenn auch die zweite Gruppe der 
Menge nach wesentlich geringer ist, als die der ersten 
Gruppe, so ist sie wegen ihres betrachtlichen Hefe- 
gehaltes der unangenehmere Teil und fuhrt zur Ver- 
unreinigung der Vorflut. 

Aurh bei der Beseitigung der PreGhefeabwasser 
spielt die Reschaff enheit und Wasserfuhrung der Vorflut 
eine sehr wesentliche Rolle. Einen besonders ungiinstig 
liegenden Fall fand ich in der Preijhefefabrik Lesienice, 
Lemberg. Als Verdunnungswasser fur die Abwasser 
einer groij angelegten Fabrik stand nur eine Quelle von 

e t m  15 Sekundenliter Wasoerfiihrung zur Verfiigung. 
Talab lagen 7 Teiche, die als Stauteiche fiir sehr kleine 
Muhlenbetriebe dienten und au4erdem noch als Fisch- 
teiche genutzt wurden. Schon vor Inbetriebmhme der 
Fabrik waren diese Tleiche stark vemchlammt und ver- 
unreinigt. Sollte ihpe Verunreinigung nicht noch weiter 
getrieben werden, so muijte das Abwasser moglichst voll- 
standig von organischen und ganz von faulnisfiihigen 
Stoffen befreit werden. Die energischste und rascheste 
Zersetzung organischer Substanz geschieht durch Faulnis. 
Deshalb habe ich dem Betrieb die Errichtung eines sehr 
grofien Faulbeckens vorgeschlagen, in dem durch Aus- 
faulen eine weitgehende Zerwtzung der organischen 
Stoffe gewahrleistet war. Um den Abflid3, der reichliche 
Mengen Schwefelwasserstoff enthielt, von diesem zu be- 
freien und wieder mit Sauerstoff anzureichern und end- 
lich urn einen weiteren oxydativen Abbau einzuleiten, 
wurde der Abflui3 auf einem Kokskorper durch Sprinkler 
verrieselt. Der Abfluij des Tropfkorpers passierte d a m  
ein offenes Becken mit mehrenen 'Uberlaufen zur Zuriick- 
haltung des Sohbmmes und weiteren Anreicherungen des 
Sauerstoffs, um dann noch auf intermittierend betriebenen 
Sandfiltern gereinigt zu werden. Die Anlage ist sehr um- 
fangreich und naturgernaij auch sehr kostspielig. Der 
Reinigungseffekt ist sehr gut und fur den voliegen- 
den Fall die bmuchbarste Liisung. In anderen giinstiger 
liegenden Fallen wird man auch andere Losungen ver- 
suchen konnen. Ich denke dabei an das Belebtschlamm- 
verfahren, das im Kollegen B a c h einen begeisterten 
Forderer hat. Eine weitere Lhung, aber nur dann, wenn 
die Vorflutverhaltnisee wesentlich giinstiger liegen, ware 
die Prefihefeabwasser zu trennen, die kaum fiiulnis- 
fahige Wiirze ohne weiteres der Vorflut zuzufiihren und 
die hefehaltigen Abwamer f i r  sich zu behndeln. Unbe- 
dingt mui3te dann aus diesem Anteil die Hefe in geeig- 
neter Weise vollstandig herausgenommen werden, zu- 
sammen mit den ubrigen Suspensionen, um Schlamm- 
ablagerungen in der Vorflut untler allen Umstanden hint- 
a nzuhalten. 

Rieten nach meinen Ausfuhrungen Brauereiabwasser 
bei der Reinigung keine Schwierigkeiten, so sind diese in 
hohem M!ai3e noch vorhanden bei der Unschadlich- 
machung von Brennerel- und Prefihefefabrikabwassern 
und zweifellos bei noch vielen anderen industriellen Ab- 
wassern. Ich sehe hier fur die junge Fachgruppe fur 
Wasserchemie ein sehr dankbares Arbeitsgebiet. Werden 
industrielle Abwasser ganz allgernein auf den Ursprung 
ihrer Verunreinigung untersucht, und geht man den 
Wegen nach, auf denen diese Verunreinigungen unschad- 
lich gemacht werden konnen, wenn sie noch nicht mit 
mderen AbwBssern, insbesondere reincn Abwasserri ver- 
mischt sind, dann wird sich zweifellos die Reinigung 
industrieller Abwasser leiohter und einfacher gestalten, 
besonders dann, wenn man diese Abfallstoffe noch 
irgendwie nutzbar zu machen sucht. Vielleicht liegt 
darin auch ein besonderer Anreiz fur die Leiter indu- 
strieller Betriebe, so dab damit Verstandnis fur die Ab- 
wasserfragen erregt wird, denen bisher der Industrielle 
noch am liebsten als einer unerfreulichen Angelegenheit 
aus dem Wege ging. [A. 213.1 

Berichtigung. 
In dem Vortrag von F. F e i g 1 ,  Wien, Z. ang. Ch. 39, 1184 

[1926] muB es dort heii3en: ,,Im Verhalten dieser Salze, sofern 
sie bromfrei sind, gegeniiber organischen Losungsmittel be- 
wirkt sie jedoch keinerlei Veranderung". Statt ,,Im Verhalten 
dieser Sake gegenuber org. Losungen bewirkt sie jedoch 
keinerlei Veranderung". 


